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ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 1

Тема: Составление УП для сверлильной обработки. 

Цели: 
1. Научиться составлять УП для разных схем обработки отверстий

Информационные источники:
1. Руководство оператора при работе на сверлильном станке с ЧПУ
2. Инструкции по составлению управляющих программ

Задания: Альбом чертежей


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 2

Тема:  Корректировка и доработка УП на станке

Цели: 
1. Изучить способы ввода управляющих программ
2. Научиться вводить УП в память систем ЧПУ
3. Научиться просматривать УП 
4. Научиться корректировать УП

Информационные источники:
1. Руководство оператора при работе на сверлильном станке с ЧПУ
2. Инструкции по составлению управляющих программ

Задания: Управляющие программы


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 3

Тема: Составление УП для токарной обработки. 

Цели: 
1. Научиться составлять УП для разных методов обработки 

Информационные источники:
1. Руководство оператора при работе на токарном станке с ЧПУ
2. Инструкции по составлению управляющих программ
Программное обеспечение: Nccad – токарная обработка
Задания: Альбом чертежей


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 4

Тема: Ввод и вывод УП на токарном станке с ЧПУ. 

Цели: 
1. Изучить способы ввода управляющих программ
2. Научиться вводить УП в память систем ЧПУ

Информационные источники:
1. Руководство по эксплуатации станка
Оборудование:
Токарный станок Wabeco CC-D6000E
Задания: Управляющие программы


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 5

Тема: Корректировка и доработка УП на станке

Цели: 
1. Научиться просматривать УП 
2. Научиться корректировать УП
Информационные источники:
1. Руководство по эксплуатации станка
Оборудование:
Токарный станок Wabeco CC-D6000
Задания: Управляющие программы





ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 6

Тема: Составление УП для фрезерной обработки. 

Цели: 
1. Научиться составлять УП для разных методов обработки 

Информационные источники:
3. Руководство оператора при работе на фрезерном станке с ЧПУ
4. Инструкции по составлению управляющих программ
Программное обеспечение Nccad
Задания: Альбом чертежей


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 7

Тема: Ввод и вывод УП на фрезерном станке с ЧПУ. 

Цели: 
1. Изучить способы ввода управляющих программ
2. Научиться вводить УП в память систем ЧПУ

Информационные источники:
1. Руководство по эксплуатации станка
Оборудование:
Фрезерный станок CC-F1210E
Задания: Управляющие программы


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 8

Тема: Корректировка и доработка УП на станке

Цели: 
1. Научиться просматривать УП 
2. Научиться корректировать УП
Информационные источники:
1. Руководство по эксплуатации станка
Задания: Управляющие программы
Оборудование:
Фрезерный станок CC-F1210E
	

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 9

Тема: Проверка УП по схеме движения

Цели: 
1. Изучить схемы движения ПР с разными системами координат
2. Научиться проверять траекторию движения по составленной схеме

Информационные источники:
1. Руководство по эксплуатации ПР
Оборудование:
Сварочный ПР
Задания: Составить схему обработки, внести координаты точек в СУ, проверить работу приводов в ручном режиме и по УП


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 10

Тема: Разработка и отладить УП для токарной обработки

Цели: 
1. Отработать навыки составления УП с помощью G – кодов 
2. Отработать навыки составления УП с помощью постоянных циклов
3. Проверить УП на симуляторе
4. Внести корректировки в УП по результатам проверки

Оборудование:
Симуляторы:
KELLER – токарная обработка
Стойки ЧПУ

Задания: По заданному чертежу разработать УП, произвести проверку и отладку на симуляторах и стойке ЧПУ


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 11

Тема: Отладить УП для токарной обработки на станке

Цели: 
1. Научиться просматривать УП разными способами
2. Отработать навыки корректировки и отладки УП
Информационные источники:
1. Руководство по эксплуатации станка
2. Руководство по программированию
Оборудование:
Токарные станки:
Victor Vturn II -26
RF-C32	
Quick-TECH
Smart XP4-42M
Hyunday-Kia SKT 15 LMS
Задания: Осуществить ввод УП, проверку всеми доступными способами, внести необходимые корректировки


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 12

Тема: Разработать и отладить УП для фрезерной обработки

Цели: 
1. Отработать навыки составления УП с помощью G – кодов 
2. Отработать навыки составления УП с помощью постоянных циклов
Оборудование:
Симуляторы:
KELLER – фрезерная обработка
Стойки ЧПУ

Задания:
По заданному чертежу разработать УП, произвести проверку и отладку на симуляторах и стойке ЧПУ




ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 13

Тема: Отладка УП для фрезерной обработки на станке

Цели: 
1. Научиться просматривать УП разными способами
2. Отработать навыки корректировки и отладки УП

Информационные источники:
3. Руководство по эксплуатации станка
4. Руководство по программированию
Оборудование:
Фрезерные станки:
Victor Vcentr-85A
Victor Vcentr-102A
Задания: Осуществить ввод УП, проверку всеми доступными способами, внести необходимые корректировки


ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 14

Тема: Разработать и отладить УП для многоцелевой обработки

Цели: 
1. Отработать навыки составления УП с помощью G – кодов 
2. Отработать навыки составления УП с помощью постоянных циклов
Информационные источники:
1. Руководство по программированию
Задания: По заданному чертежу разработать УП, произвести проверку и отладку на симуляторах и стойке ЧПУ

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 15

Тема: Отладка УП для многоцелевой обработки на станке

Цели: 
1. Научиться просматривать УП разными способами
2. Отработать навыки корректировки и отладки УП
Информационные источники:
5. Руководство по эксплуатации станка
6. Руководство по программированию
Оборудование:
Feeller QM32SA-APC
Задания: Осуществить ввод УП, проверку всеми доступными способами, внести необходимые корректировки

Приложения
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