Перечень практических занятий и лабораторных работ
Дисциплина «Программирование для автоматизированного оборудования»
Практические занятия
1. Расчет опорных точек контура детали для токарной обработки
2. Расчет опорных точек контура детали для фрезерной обработки
Лабораторные работы
1. Составление УП для сверлильной обработки
2. Корректировка и доработка УП на станке
3. Составление УП для токарной обработки
4. Ввод и вывод УП
5. Корректировка и доработка УП 
6. Составление УП для фрезерной обработки
7. Ввод и вывод УП
8. Корректировка и доработка УП
9. Проверка УП по схеме движения ПР - 2 часа
10. Разработать и отладить УП для токарной обработки – 6 часов
11. Отладить УП для токарной обработки на станке – 6 часов
12. Разработать и отладить УП для фрезерной обработки – 6 часов
13. Отладить УП для фрезерной обработки на станке -4
14. Разработать и отладить УП для многоцелевой обработки - 4
15. Отладить УП для многоцелевой обработки на станке -2 часа










Перечень практических занятий и лабораторных работ
МДК 01.01 «Технологические процессы изготовления деталей машин»
Практические занятия
1. Определение типа производства
2. Технологический контроль конструкторской документации
3. Выполнение рабочих чертежей машиностроительных деталей  с применением программы «КОМПАС» - 4 часа
4. Выполнение сборочного чертежа с применением программы «КОМПАС» - 4 часа
5. Классификация конструкционных материалов и их технические характеристики
6. Наладка токарного станка – 4 часа
7. Наладка фрезерного станка 
8. Установка приспособления на станок
9. Определение оптимальных режимов резания при точении 
10. Определение оптимальных режимов резания при обработке отверстий 
11. Определение оптимальных режимов резания при фрезеровании 
12. Определение вида и способа получения заготовки.
13. Расчет коэффициента использования материала
14. Проектирование технологической  операции.
15. Расчет технической нормы времени 
16. Оформление маршрутной карты
17. Заполнение операционной карты
18. Разработка технологического маршрута детали «Вал»
19. Разработка технологического маршрута детали «Втулка»
20. Разработка технологического маршрута детали «Корпус»
21. Разработка технологического маршрута детали «Зубчатое колесо»
22. Разработка технологического маршрута детали «Диск»
23. Выполнение планировки участка






Перечень практических занятий и лабораторных работ
МДК.01.02 «Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении» 
Практические занятия
1. Упражнения в работе на токарном станке с ЧПУ с  использованием системы управления – 4 часа
2. Упражнения в работе на фрезерном станке с ЧПУ с  использованием системы управления
3. Составление расчетно-технологической карты токарной  операции  
4. Составление расчетно-технологической карты фрезерной операции – 4 часа
5. Программирование расточных операций
6. Программирование на языках САП – 6 часов
7. Работа с системами CAD/CAM, CAE – 8 часов
8. Разработка УП для токарных станков – 6 часов
9. Разработка УП для фрезерных станков – 4 часа
10. Разработка УП на базе CAD/CAM системы ADEM – 8 часов
11. Программирование объемной фрезерной обработки – 4 часа
12. Программирование обработки сложных художественно-графических рельефов – 4 часа
Лабораторные работы
1. Ввод коррекции при токарной обработке
2. Ввод коррекции при фрезерной обработке 
3. Ввод коррекции при многоцелевой обработке
4. Выбор параметров режима резания при фрезеровании
5. Выбор параметров режима резания при токарной обработке на станках с ЧПУ
